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Beachreibung 

zu der Patentaxuaeldung 

IIQtRIOH COMPANY, 
Worcester 6, Maaeaehueetta, U.S.A. 

betreffend 

Yerfahren und Yorrlohtung ; zum Zumeasen 
und Abgeben von tellohenf Brm taem Material. 



Die Erfindung bezieht sich auf ZumeB- imd Abgabe- 
vorrichtungen, und sie betrifft insbesondere eine Vorrichtung 
zum Zumessen und Abgeben genau geregelter Mengen elnes 
trockenen teilchenfoimigen Materials, wobei die Vorriciitung 
so ausgebildet ist, daB sie derartige ArbeitssSnge in schneller 
Folge durchfuhren kann. Ferner sieht die Erfindung eine in 
Verbindung mit einer solchen Yorriohtung verwendbare Zumefi- 
einrichtung vor. 

Genauer gesagt sieht die Erfindung eine Yorriohtung zum 
Zumessen und abgeben aufeinander folgender Mengen eines teil- 
chenfonnigen Materials vor, die einen Behalter fur daa be- 
treffende Material umfaBt, mittels dessen das Material einer 
ZumeBeinrichtung zugefuhrt wirdj diese ZumeBeinrichtung umfaBt 
einen Sehieber mit einer Oder mehreren Kammern, der zwischen 
ZTOi Stellungen bewegbar istj befindet sich der Sehieber in 
der ersteu Stellungi ^rden die Kammem mit den Material ge- 



fiillt; wird der Schieber in die zweite Stellung gebracht, geben 

die Kammern das Material an rohrformige Abgabeorgane ab; auBer^ 
dem Bind Kittel vorgesehen^ um die Bewegung des Materials durch 
die ZumeBeinrlchtimg zu imterstiitzen, 

Ferner sleht die Erfindung eine ZumeBeinrichtung vor^ 
die verschiebbar zwischen zwei Unterstiitzungen angeordnet werden 
kann und zwei relativ zueinander verstellbare Organe umfaBt, 
die beide mit Offnungen versehen sind; die einander entsprechen- 
den Offnungen bilden Kamroern, und durch Variieren des Abstandes 
zwischen den verstellbaren Organen ist es moglich^ den Uaum- 
inhalt der PCanmern zu andern; auBerdem sind Vorspannorgaae vor- 
gesehen, um die verstellbaren Organe gegen die Unterstiitzungen 
vorzuspannen • 

rfeiterhin sieht die iirfindmig ein Verfahren zum Zujiiessen 
. und Abgeben genau abgemessener ^engen eines trockenen teilchen- 
formigen Materials vor} dieses Verfahren umfaut iiaBnahmen , vm 
eine ZvLTieBkaramer von bestimriteni ^tauminh^ilt zu offnen, so claB 
sie eine bestimn^te Menge des trockenen teilchenfon igen tie.terials 
au8 einer Zufiii'rimsseinriclitung aufhehrien kann; das trockene 
teilchenformige Material vdLrd beim Zufiihren zu der be f;ref f enden 
ZumeBkajiiiuer derart bev/Ce^t, daB Gewahr dafur besteht, daB die 
ZumeBkammer vollstandig gefiillt wird; nach dem Pullen wird die 
Zumefikanimer geschlossen, um eine vorbestiimnte genau abgemessene 
Menge des trockenen teilchenformigen Materials einzuschliefien; 
hierauf wird die Zumefikacaaer geoffnet, um die darin enthaltene 
Menge des trockenen teilchenfSrmigen Materials absugeben, 
woraufhin der betreffenden ZuireBkammer eine geeignete kenge 
eines unter Drcuk stehenden Gases zugefuhrt wird, um das Ab- 
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geben der gesamten Menge des trockenen teilchenformigen Materials 
aus der Kamioer zu beschleiinigen. 

Genauer gesagt sieht die Erfindung eine Vorrichtung vor, 
die UnterstutzuDLtSsmittel umfaBt, auf denen ein Behalter fur ein 
trockenes teilchenformigea Material, z.B. ein Pulver Oder 
kleine Kugelchen oder dergleiohen, angeordnet ist, sowie ein 
iiumeflorgan, das eine Oder mehrere ZumeBkammem von bestimmtem 
Rauminhalt aufweist und auf den Unterstutzringsmitteln ver- 
schiebbar ^elagert ist, um zyklisch zwischen einer ersten 
Stellung, bei der die ZumeBkammer Oder 2,umeflkammern aus dem 
Behalter mit dem trockenen Material gefullt werden, und einer 
zweiten Stellunf bewegt zu werden, bei welcber die in jeder 
aumeSkanuncr entV.altene Lenge des trockenen Materials an ein 
rohrformiGes Abgabeorgan abgegeben wird, 

Ferner ujnf aBt die Vorrichtung kontinuierlich zu bdtatigende 
Hahnnittel, duroh die das trockene teilchenfonaige Material 
derart in Bewegung gehalten wird, daB es in den gewunschten 
Mengen in die ZuneBkammera und aus ihnen heraus str5mt, ohne 
dali sich die Vorrichtung verstopft; weiterhin sind an die 
Unterstutzungsmittel geeignete ImpulserzeugunBsmittel ange- 
schlossen, die dazu dienen, ein unter Druck stehendes Gas gegen 
das trockene teiloi'snforaige Material in den ZumeBkammern 
zu leiten, sobald die LumeSkanunem auf die rohrformigen Abgabe- 
organe ausgerichtet worden sind. Ferner umfaBt die Vorrichtung 
Antriebsmittel, die betatigt werden konnen, um das Zumefiorgan 
zwischen der ersten und der zweiten Stellun;; hin- und herzu- 
bewegen und die Impulserseugungsmittel zyklisch in geeigneter 
^bsticuauiij auf die Beweguixf^ des ZumeSorgans zu bet?tigen. 
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Zwar geht aus der f ol|i-enden Beschreibung an Hand der 
ZeiclmuriKen hervor, daB die erfindimgsgerra.Se Vorricatung in 
den verschiedensten Fallen benutzt werden kann» in denen es 
erwiinscht ist, aufeinander folgende, genau abgemessene iiengen 
eines trockenen teilchenformigen fcaterials in sclineller Folge 
abzugeben, doch sei bemerkt, daB sich die Vorrichtung ins- 
besondere dann als vorteilhaft erweisti wenn sie benutzt wird, 
um weiche Gelatinkapseln mit pharmazeutischen Stoffen 'zu ffillen, 
bei denen es sich um ein trockenes, teilchenfoiTiiiges Material 
handelt Oder um ein anderes trockenes teilchenf ormiges Material, 
bei dem die KorngroBe zwischen der KorngroBe eines feinen 
Fulvers und allgemein kugelformi^en Eorpern varlieren kann, 
bei denen die groBte Abmessimg mehrere hundertstel Zoll (etwa 
1 mm) betragt* 

Im folgenden wird die erf indun^^sgeinafie Vorrichtung be- 
zuglich ihres Zusammenwirkens mit ^feilen einer ilapselherstellimgs- 
maschine beschrieben, die dazu dient, liermetiscl: verse -.lossene 
weiche Gelatinekapseln herzustellen^ die mit genau abgeraessenen 
«4engen eines trockenen teilcheziformigen Materials t^sefiillt siad. 

Eine vorteilhafte Auv/endungsmoglichkeit fur die Vorrichtung 
ergibt sich somit dann, wenn man die Vorrichtun.^ mit einer 
Kapselerzergunji^sniaschine kombiniert, die i,eei^;,net ist, ^;jefallte 
weichwandige Gelatinekapseln zu erzeugen* iiine solche luaschine 
ist in dem U.S.A. -Pa tent 2 5*9 32? beschrieben i bei dieser 
Maechine kann die erfindungsgenaBe VorricLtuixg so ano'eordnet 
werden, daB sie an die otelle einer mit zv/anr:;slt.af iger Ver- 
dransung arbeitenden ^tuueEpumpe tritt, laiLteis deron ein 
stromun<jsf:ihises i^llmaterial ab^eiixsseii -ird; eiue solche Zix- 
meBpumpe ist in dem ^eiiam:t(in U.^^.^.^-it.te.vl; ; ; 7 -.ici- eii , 
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das fileiche gilt fur das in dem U.S.A.-Patent 2 638 052 be- 
schriebene Ventil- und PumpenaGferegat. In dem hier zu beschrei- 
benden Anwendungsfall ist es auBerdem erforderlioh. einen 
einzigen ^iatz von einander (jeiienuber liegenden, bin- und her- 
bewegbaren tapselforiiwerkzeugeii der in dem U.S.A. -Patent 
2 513 581 besclu-iebenen Art anstelle des doppelten Satzes von 
einander gegeniiber lie^jenden bin- und herbewetjbaren Kapsel- 
formwerkzeugen zu verwenden, die in dem U.S.A.-Patent 2 5^9 327 
beschrieben sind. 

Die erfindungsgemUBe Vorrichtung eignet sicb insbesondere 
dazu aufeinander folii;euden, genau bestiimnte iuen^en eines trockener 
teilchenformigen iiaterials absumessen und abzugeben. fiierbei 
kann die Vorricbtung so ausgebildet weirden, dafl trockene teil- 
chenforiaiise laaterialien verarbeitet werden kounen, deren Kom- 
^xoBe zwischen der Korni^roBe eines f einen Pulvers und den 
Abmessungen erheblich eroSerer trockener Kiigelchen oder der- 
gleichen variiert. 

Die Zume3vorrichtuns l^ann verstellt werden, um die genau 
bestiimateii iaengen des abzugebenden trockenen teilchenformigen 
Laterials den ilrfordernissen entsprechend zu variieren. 

Da zahlreiche Faktoren einechlieBlich der amgebungsbe- 
diniiunjen und der jii.jenscliaften des abzubebenden trockenen 
teilchenformigen iiaterials die kengen des idaterials beeinfluBen, 
die ittit iiilfe volumetrischer MeBkammem einer bestimmten GroBe 
abgegebeu werden konnen, sieht die Erf indung bei einer solcbea 
Zu:.;eBvorrichtuniS insofern eine Verbesserung vor, ais MaBnahmen 
getroffen sind, um die GroBe der volumetrischen ZumeBkammem 
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sctmell so zu verstellen, wie es erforderlich ist, um aufeinander 
folgende Teilment;en des gleichen trockenen teilchenformigen 
Materials oder verschiedeixer trockener teilchenfomilger Ma-* 
teriallen jeweils in genau abgemessenen Mengen abzugeben. 

Allgeiriein ^^esproclien umfaBt eine 2^xmeI2- und ^i-bgabe- 
vorrichtxiiifc;, bei der sich die erf indxmjsgemaBe auDieBeinrich- 
tung vorteilhaft verwenden lUHt^ eiiie Unterstutzunt;, auf der 
eixx £ehalter fur ein trockenes teilchenformiges katerial^ z«£» 
in Form eines Pulvers oder kleiner Kugelclien oder dergleicheni 
angeordnet ist, sowie ein ZiineiJorgan mit einer oder nehreren 
volume trischen Zumei^kaminern, das auf den Unterstdtzungssiitteln 
derart verschiebbar gelagcrt ist, daB es zykllscbe Bewegungen 
zwischen einer ersten otellun^, bei der die ZuirieBkanimern aus 
dem Behalter mit dem troclconen j^iaterial gefullt werden^ und 
einer zweiten ot el lung ausf iihren kann, bei der die in den 
ZumeBkaimnern enthaltexien i.ieugen des trockenen katerials Je- 
wells an rohrformige Abgabeor^ane abgegeben werdeu. 

Die Geschwindigfceit , mit der das trockene teilchenfbrmige 
Material abgemessen und dann abgegeben werden J.ann^ wird da-r 
durch erheblich gesteigert, daS bei der Vorrichtuii^ Impuls- 
erzeugxingsmittel vorgeseben sind^ die periodisch betatigt werden 
konnen, um geregelte Gasmengen unter einein vorbestimmten 
niedrigen Druck auf das in den ZiuneBkammern euthaltene trockene 
teilchenformige Material zu lei ten, so dafi das Abgeben des 
Materials beschleunigt wird. 

Die Anpassungsfahigkeit der Vrrriclitung wird dadurch 
wesentlich gesteigert, da£ das ZumeBorgan leicht verstellt 
werden kann, vm das Volumen der abzumessenden und ab2;u(v;€benden 
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Mengen des trockenen teilchenformigen mterials zu variieren. 

Ein zuverlassiger BetrieD der Vorrichtung wird bei ver- 
scMedeneu Art*n und KornurbBen des trockenen teilchenformigen 
Materials durch die Verwendung geeigneter Rulmnittel oder der- 
gleichen gewahrleistet, die so ausgebildet und angeordnet sind. 
dafl das Material kontinuierlich/SS^der richtigen t^enge aus 
dam Bebalter zu der ZumeBkainmer bzw. den ZumeBkammem stromt. 

Somit sieht die Erfindung eine VorricUtuns vor, die es 
auf zuverlassige Weise und ohne Betriebsunterbrechungen er- 
moglicht, aufeinander folgende, tjenau ubsemessene fciengen eines 
trockenen teilchenforrnxGen Materials zu den verschiedensten 
Zwecken abzugeben^ z.B. an Maschinen, mittels deren di* ab- 
gegebenen Materialmengen mit hoher Geschwindigkeit in weiche 
Gelatinkapseln eingeschlossen werden konnen. 

Uie Erfindungwird im folgenden an Eand scliematischer 
Zeichnungen an einem Ausfuhrungsbei spiel nUher erlautert. 

Pig. 1 ist eine vereinfachte schematische, teilweise als 
senkrechter Schnitt gezeic^mete Darstellung einer Ausbildungs- 
foinii der Erfindung, die geeignet ist, relativ - PoBe trockene 
Kugelchen abzumessen und abzugeben. wobei auch die betriebs- 
mSBiie Beziehunj zwischen der erfindunasgeraafien Vorrichtung 
und den damit ausammenarbeitenden Teilen einer l£aschine zum 
Herstellen gefUllter weiohwandiger Selatinefcapseln ersichtlich 
ist. 

yig. r ist ein Sclinitt lan;:s der Linie 2-2 in Fic. 5 
durch eine Ausbildunjsfona der jsrfindunc;, die ceeignet ist, 
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seVr f eine trockene i^eilchen absuniesseu und absiuceben, deren 
Abmessungeu so klein iet, daB von einem pulverf cr"lj€ii ...aterial 
is'esprochen ^Arerden Izaiin. 

3 ist eine *jeitenausicht der iuiordjixinij nach Fig, 2. 

Fitij, 4 ist ein l^eilschnitt laii^s der Lixiie 4-4 in Pig. 2 
und zeigt iiinzelheiten eines ZumeBorgans , das verstellbar ist, 
um das Volumen des bei Jedem Arbeitsspiel ab^emesserieri trockenen 
teilcheuformigen Materials zu variieren. 

In den Zeiclinxmgen sind ahnliche oder slch entsprechende 
a?eile jeweils mit cleicben Bezuaszahlen bezeichnet. Fig. 1 
ist eine vereinfachte schematische Darstellung einer inst;esamt 
mit 10 bezeichneten Ausbildungsform einer erf induni^siiemaBen 
Zumefl- Tind Abgabevorrichtun^-. Diese Vorricbtuns tunfafit ein 
Tra^jjorgan 12, das mit einer lan^gestreckten zcntralen Offnung 
14 versehen ist; diese Offnung ist entweder genaB Fig. 1 in 
dem Tragorgan 12 oder in einem geei^neten lan:xestreckten 
Gehause ausgebildet, das ein gesondertes Bauteil bildet und 
an dem Trat^organ 12 befestigt ist. £in lani;.£'estrecktes Zumefi- 
organ 16 mit einer oder mehreren allgemein zylindrischen ouer- 
liegenden Zumefikammern 18 ist mit enger Passung in der zentralen 
Offnung 14 verschiebbar, so daB es mit Hilfe eines ijowegungs- 
abnahmeorgans 20 bin- und herbewegt werden kann. Ijas an einem 
Ende des Zumeflorgans 16 auf einer Achse 22 drehbar gelagert 
ist und mi't einer iiockenfl:lche P4 eines Bet?; ti_'iin;^snoc)-ens 26 
zusammenarbeitet, der drehfest mit einer A'elle 26 vei'bunden 
ist} die welle 28 bildet eiuen Besta/idt 1 von :och su be- 
schreibenden Antriebsr.itteln. Der iSeweijunij des *j»'^!C-:>orjcns 16 
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durch den Betatigungsnocken 26 wirkt eine Vorspamfeder 52 
entgesen, die am anderen Ende 'es Zumefiorgano angreift und 
Segenaber dem 'x^ragorgan 12 auf eeeignete V»eise abgestutzt ist, 
I.B. durch eine Deckplatte 3*, die mit dem Iragorgan auf ge- 
eignete Weise. z.B. durch mehrere Schrauben 36, verWen ist. 

Das Tragorgan 12 unterstiitzt f erner einen geeigneten 
Behalter 42 fur das abzumessende und abzugebende trockene 
teilchenfor,nige &iaterial und dieser Behalter kann an der Ober- 
seite mit einem seeigneten Deckel 44 verscLlossen sein. M 
unteren iSnde des Behalters 42 ist ein langgestreckter Schlitz 
ausgebildet. der in Fluchtung mit mehreren sich durch das Trag- 
organ 12 erstreckenden Kanalen 46 steht, deren Zahl der 
Anzahl der ZumeBkammern 18 entspricht, und die so angeordnet 
sind. daB das Innere des Behalters 42 durch die Kanale 46 
rait den ZumeBka/rjnernlS verbm^den wird, wenn das ZumeBorgan 16 
semaB Fib- 1 seine Stelluns auf der rechten 3eite gebracht 
«i3?d. 

Das l-ragorgan 12 ist femer ait mehreren langgestreckten 
rohrformigen A-bgabeorbanen 48 versehen, die den Zu#eBkammeni 
18 zuLieordnet sind und sich samtlich von dem Tragorgan 12 aus 
nach unten erstrecken. Die rohrformigen Abgabeorgane 48 sind 
so angeordnet, daB sie mit den zugehorigen ZumeBkammern 18 
fluchten, wenn das ZumeBorgan 16 durch den Hocken 26 gemas 
Jiy. 1 in seine Stellnng auf der linken Seite gebracht wird. 

Die ZumeE- und ibgabevorrichtung 10 ist femer mit ge- 

eigneten Mtteln zum Bewegen des abzugebenden Materials ausge- 

rustetj gemaB Pig. 1 umfassen diese Mttel ein mit Hilfe von 

Druckluft zu betatigendes Vibratoraiigregat 50, das an eine Druck- 
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luftleitung 52 angeschlossen ist und kontinuierlich betatigt 
werden kann. Da Druckluf tvi'bratoren der fiir die sen Zweck ge- 
eigneten Bauart bekaimt sind^ und da die liierkmale des hier ver- 
wendeten Vibrators keiuen Bestandteil der Erfindiing bilden, 
diirfte sich eine niihere Beschreibung des Vibrators eriibrigen* 

GemaB Pig« 1 ist der Vibrator 50 nahe dem Tragorgan 12 
an einem vorspringenden Teil des Behalters 42 befestigt. Es 
sei jedooh bemerkt, daB der Vibrator auch direkt mit dem I'rag- 
organ 12 Oder dem GehUuse fiir das ZumeBorgan 16 verfaxmden werden 
konnte^ wenn dieses Gehause konstruktiv von dem Tragorgan o'©- 
trennt ist. In Jedem Falle gewahrleistet der Vibrator 50 1 dafi 
das trockene teilciienformige Material in der gewiinscbten Menge 
in die einzelnen ZumeBkaiumern 18 stromt, v/enn der Vibrator auf 
einen dem ZumeBorgan 16 nahe benachbarten Teil der Vorrichtimg 
wirkt. 

i)ie ZiimeB- und Abgabevorrichtung 10 ist ferner mit einem 
in Fig. 1 insgesamt mit 60 bezeichneten Impulserzeu&ungsar^gre- 
gat ausgeriistet, das mehrere Leitungen 62 umfaflt, die mit dem 
Tragorgan 12 so verbiinden sind, daB ilire Miinduncen Oder Kisen 
6* zu den oberen Enden der ZumeCkammern 18 fiiliren, wenn sich 
die ZumeBkammern in Fluchtune mit den rohrformigen Abgabe- 
organen 48 befinden. Die verschiedenen Leituncen 62 sind durcli 
eine Verteilerleitung 66 mit einer Druckluf tleitujog 67 verbuiiden, 
und zwar uber ein normalerweise geschlossenes Ventil V2^ das 
durch einen Solenoid S2 gesteuert wlrdj dieser Solenoid wird 
durch einen normalerweise geschlosseaen Jindschalter LS2 be- 
tatigt, der periodiach durch einen Nocken 68 betatigt wird; 
der Nocken 68 ist drehfest mit ein; r Welle 28 verbunden, die 
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zu dem noch zu beschreibenden Antriebssystem gehort. 

Die in Fig. 1 scheniatisch angedeutete Masohine zum Her- 
stellen von Kapseln umfaBt ein inssesar.it mit LOO bezei.dmet 
KapselfonuwerkzeuGattireoat, bei dem ein Eahxnenaggresat 102 
mit einer oder mehreren lan^^estreckten Stan^en 104 zum Unter- 
statzen von iSatrizenkliJtzen derart vorgesehen 1st, daB zwei 
einander gegeniiber lie,sende hin- und herbewegbare Matrizen- 
klotze 106 mit durchgeUenden Of fnungen 108 durch die btangen 
lO^J- verscliiebbar gefuhrt werden konnenj auf Jede Stange 104 
ist eine Vorspaimf eder 110 aufaeschoben, damit die filatrizen- 
klotze 106 voneinander weg vorgespannt werden.. 

In die MatrizenHotze 106 sind Stellaohrauben 112 einge- 
baut, die durch Sicherungsmu: tern 113 in ihrer Lage gebalten 
werdeni hierbei konnen die Matrizenklotze durob zwei Nocken 
116 BO betati£t werden, dafl sie die gewiinschte Hubstrecke durch- 
laufeni die Mocken 116 sind auf dem Hahmenaggregat 102 drehbar 
gelagert lind mit lellen 118a bzw, 118b durch Keile 119 verbunden, 
wobei die Hockenflachen 114 an den Stirnflachen der zugehorigen 
Stellschrauben 112 an;,reifen, 

Jeder der tiatrizenklotze 106 tragt mehrere ringfonnige 
l^atrizen 122, von denen je eine jedem der rohrformigen Abgabe- 
organe 48 zugeordnet istj die verschiedenen Matrizen 122 er- 
reichen die in Fi^. 1 wiedergegebene Stellung deweils am Ende 
des ilubes, lanejs dessen die katrizenklotze 106 durch die Mocken 
116 vorgescl-.obon werden. Jeder dieser Satze von rinsfonaigen 
Matrizen 122 triigt eine flache Druckplatte 124 mit mehreren durch- 
gehenden Offnunge.., die die Matrizen 122 aufnehmen, auf welchen 
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die Druokplatten 124 verschiebbar angeorduet sind« 

Jede Prucfcplatte 124 ferner einen Satz von halb- 

runden Eanalen auf , die in der ebenen Flache ausgebildet sind., 
welche sich von der Oberkante der betreff enden Platte zu den 
Offnungen erstrecken^ so daJ3 je zwei einander gegeniiber liegen- 
de halbrunde Kaniile der beidian Druckplatten 124 eiiies der 
rohrf ormigen Abgabeorgane 48 umscMieBen, Die Druckplatten 124 
warden durch mehrere Pederj; 128, die zwischen jeder 2ruck- 
platte imd dem benachbartan Lc-trizenlclotz 106 angeordnet sind^ 
auf einander zu vorgespannt. 

In den rohrformigen Eatrizen 122 sind kolbenaJmliche 
Eapselauswerf er 132 gelagert, die norjrialervjeise in einer be- 
Btimmten Iiage gegeniiber den zugehorigen Matrizenklotzen 106 
gehalten werden; zu diesem Zweck wirlcen vichultern 154 mit den 
Pedern 136 zusammen, die durch Jtifte IJS in ihrer Lage ge- 
halten werden. Die Bewe^ung der Auswerferkolben 132 gegenuber 
den zixgehorigen riugfSriaigen Liatriaen 122 vird durch zwei 
Anschlai^lotze 140 ceregelt, die imierhalb der L'atrizenklotze 
106 verschiebbar siiid, ^'edoch ^endB Pie,. 1 normalerweise durch 
Stangen 142 in ihrer La^e :^ehalterx werden; die otai-jjen 142 
sind in die betreffenden Ansc>lagklotze 140 eingeschraubt 
und ragen gemaB ^'±o^ 1 durch die Latrizenklctze lOG iiact aui3en. 

Die otangen 142 v/erden zusaimnen . it den daran bef estigten 
Anschlagklotzen 140 durcli Vcrspannfedern 144 in der. in Jlj. 1 
gezeigten La^e get ten, uud Jede otange 142 trUgt eine durch 
eine Gegenmutter 148 ^esicherte verstellbore iW-.sc' la ro rauhe 
146# Die iinsc-'^lagschrauben 146 siud so ai:._:eord:-et , da£ sie an 
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dem Ealmeiiaggrefeal; 102 oder einem daran tef estigten Anschlag 
angreifen, sobald die Matrizenklotze 106 einen vorDestimmten 
Tell ihres Buckwartshubes nach auBen xmter der Wirkung einer 
Oder mehrerer Vorspaiii.fedeni 110 zuruckgelegt haben. 

Die verdickten auBeren linden der Auswerf erkolben 152 
die verschiebbar in den rinsformigen iiatrizen 122 angeordnet 
sind, weisen gemaB Fig. 1 an ihrem ttafang Huten oder derglei- 
chen auf , damit Iflift in die Kammem an den inneren :aiden der 
ringf-drmisen Matrizen 122 einstromen kann, die durob die 
Kolben Oder Stopfenteile 152 3jn wesentlichen vollstandig ab-. 
geschlossen werdenj diese Ka-mern sind uber ^ausleitungen 150 
en eine geei^nete i3au:3>umpe anaeschlosseni in die Saugleitung 
ist ein normalerweise seschlossenes Ventil VI eingescLaltet, 
das dTirob einen Solenoid SI £,esteuert wirdj der Solenoid wird 
durch einen normalerweise offenen Endscl-alter LSI gesteuert, 
der dureh einen Kocken 152 auf einer <7elle 118a periodiscb 
gescklossen gebalten wird. 

Fig, 1 zeigt ferner in schenatischer Darstellung einen 

!Eeil einer typischen Anordnung zum Zufiihren von Gelatine- 

blattem G zu der Kapselherstelluni^smaschine , bei der zwei 

einander gesenfiber an:seordnete Zuf lihrungswalzen 160 vorgesehen 

sind, deren tSnfanssflacben so geformt md in einem solcben 

Abstand voneinander angeordnet sind, dafl sicb die robrformigen 

Abgabeorgane 48 zwiscben den Walzen hindurch ersteecken komen. 

Die walzen 160 konnen gemaB Fig. 1 durob Zahnrader 162 oder 

andere geeignete Mittel so miteinander gekuppelt sein, daB sie 

intermittierend in entgegengesetzten Hichtungen gedrebt werden 

konnen. um die Gelatineblatter G gemeinsam in zeitlicber Ab- 
* BAD ORIG!^SAL 
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stiramuns auf die Bewegungen der hln- und tergehenden Matrizen 
zuzufuhren? zu diesem Zweck ist mit der no^h zu bescjxeibenden 
intriebseinrichtimg ein geeigneter, intermittierend arbeitender 
Zufuhrungsmeohanismus verbimden. In Fig. 1 ist dieser inter- ■ 
mittierend arbeitende Mechanismus scbematisch in Form eines 
Exzenters 164 dargestellt, der durch die Antriebseinrichtung 
gedreht werden kann, iznd durch eine Stange 166 mit dem an- 
treibenden Teil einer 'Jberholkuppltmg 168 verb,.inden ist, deren 
angetriebener Teil mit einer der Zufiibrunisswalzen 160 gekuppelt 
ist. 

Da man die Antriebseinrichttms fvir die erf iadungsgesiafie 
Vorrichtung in der ./else vorsehen kann, daB man die Antriebs- 
einriclituns auf geei^jnete iveise abandert, die bei der zuye- 
hSrigen ISaschine vorbanden ist, a.B. bei der ICapselberstellunss- 
maschine nach dem "J. 3. A. -Patent 2 5^9 327, und da die Sinzel- 
heiten dieser Antriebpeinricbtunc* nicht einen Gegenstand der 
Erf indung bilden, enthSLlt Pig. 1 nur scbematiscbe Darstellungen 
verscbiedener Intriebs- und Steuemocken, die auf Wellen 28, 
118a und il8b in geeigneten Winkelstellungen angeordnet sind 
tmd in Hiohtung der in Fig. 1 eingezeichneten Pfeile gedrebt 
werden. 

Es sei Jedocb bemerkt, daB die verschiedenen iMOcken in 
der Praxis auch mit verscbiedenen anderen Oleilen einer Antriebs- 
einrichtung verbunden sein konnten, die betriebsnjlBig so mit- 
einander verbunden sind, daS die verschiedenen 'Peile durch die 
Kocken in der richtlgen zeitlichen ' Abstimmvins zyklisch betatigt 
werden. 
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' Da diese iBinzellxeiten soldier Aggregate nicht einen Gegen- 
stand der Srfindung bilden, sind die Quell en fiir Druckluft 
von xmterscliiedlichem Druck, die verschiedenen Zwcken dienen, 
liier nicht dargestellt? der durch dea Schalter SWl gesteuerte 
Hauptantriebsmotor Ml ist ebenso schematisch angedeutet wie 
die Saugpumpe P, die durch einen Motor M2 angetrieben und xiiit 
Hilfe eines Schalters SW3 gesteuert wird. 

Es sei bemerkt, daB die bier beschriebene Vorrichtuns 
so ausgebildet werden kann, daS sie es eraoglicht, unter- 
sobiedlicbe, genau bestimiate Einbeitsmeugen eines trockenen 
teilchenfonnigen Materials aTaugeben; zu diesem Zweck wird 
der Hauminhalt der verschiedenen MeBkammern 18 des ZimeBorgans 
16 auf geeigaete .5feise t;eandert. Es ist z.B. moglich, das 
ZumeSorgan 15 durch ein anderes ZumeBorgan zu ersetzen, das 
mit ZiimeBkammern von anderem Hauminhalt versehen ist. Da die 
Liinge der ZxameBkaramern 18 zweckmaSis konstant gei^alten wird, 
fr fl ipn man ^eine iinderung des Hauminhalts der Kaiamem dadurch 
herbeifuhrent daB man den Durchmesser der ZumeBkainmern in den 
verschiedenen ZumeBorganen 16 verandert. Um eine solche inderung 
herbeizufCihreni konnte man z»B. die Deckplatte 3* von dem 
Offragorgan 12 abnehmen und das betref f ende ZumeBorgan 16 durch 
ein anderes ZumeBoroan ersetzen, das mit einer entsprechenden 
Zalil von ZiimeBkammern verselen ist, wobei diese ZumeBkammem 
dedoch einen anderen Bauminhalt haben als diejenigen des vorher 
verv/endeten liumeiZori^'ans. Altemativ konnte man eine solche 
inderung in der Weise durch f iihr en » daB man das ZumeBorgan 16 
aus dem Trajiorgan 12 entfernt, urn dann in jede der ZumeBkammern 
18 eine Buchse einsubauen, deren ..andstt.r^'e so gewahlt ist^ daB 
dei: iiaumiiihcl ,1edor Zur;e£kamr.er 13 im :;ewun£chten AusmaB ver- 
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kleinert wird* Hlerbei ist allerdings die Zahl der moglichen 
iinderungen begrenzt, und zwar durch die Sahl der verschiedeuen 
verfugbaren ZtimeBorgane 16 oder durch die Zahl der verfiigbaren 
Satsse von Einsatzbuchsen. Es Hat sich ijedoch gezeigt, daB sich 
bei dieser Torrichtuns die groBte Wirtschaftlichkeit daxm er- 
zielen laBt, weian man das I'ragorgan 12 *init Kanalen 46 versicht^ 
die mindestens ebenso lang sind wie die ZtuaeBkainmern 18 in 
dem ZumeBorgan 16 » xmd deren Durchmesser gleich dem Durch'- 
messer der groBten bei der Vorrichtims zu verwendendeh ZmaeB- 
-kammern 18 ist. AuBerdem ist keiaes der beiden soeben beschrie- 
benen Verfahren geeignet, selar kleine ivnderungen bezuglioh 
des Volumens der Kengen des troCkenen teilchenfornigen Materials 
herbeizufiihren^ die nit Hilfe^ der Vorrichtung abgegeben werden 
sollen. 

Hatiirlich ist es erforderlich, den 2auminhalt Jeder zu- 
meBkaminer 18 zu verandern, wenn das trockene teilchenformige 
Material in anderen einheitlichen jkengen abgegeben werden soli* 
ifJeiterhin ist eine seiche iindertxUi:^ in niajichen i^'allen so^ar dann 
erforderlich^ wenn die gleiche Ji^ientie eines anderen Materials 
abgegeben werden soil, das andere physifcalische Eigensohaften 
besitzt. SchlieBlich kc5nnen die ph>-sifcalischen Eigenschaften 
eines bestimmten Materials von einer Charge zur nachsten gering- 
fugig variieren^ so daB ^se/ir kleine iuiderungen des Volumens 
von Zeit zu Seit bewirkt werden mussen, damit standi^; i:;enau 
die gleichen Einheitsmengen des betref fenden Materials abge- 
messen und abgegeben werden* 

Das Kins tell en des Volumens der ^uraeilkainiiiern vvird er- 
leichtert, wenn man bei der Z Tjieli- uud ^ibi'iAjOvyr. ::cl!.1;uiit, IC eine 
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eiazige wahlweise verstellbare ZumeBkammer vorsieht; eine Aus- 
bildungsform eiaer solchen Kammer ist in Fig. 2, 3 und * dar- 
gestellt uM inagesamt mit 16'. -bezeichnet. Die Verwendung einer 
solchen einstellbaren ZumeBlraunmer 16' ist insbesondere in 
solclien Pallen vorteilhaft, ia denen es haufig erforderlida 
ist, kleine A^lderungen des Volumens der ZumeBkammern vorzu- 
nehmen, dem solche laderungen konnen bei dieser iinordnung 
leicht und genau durclvsefiihrt werden, ohne daB irgendwelche 
'feile der ZumeS- und Abgabevorrichtung zerlegt zu werden 
brauchen. 

In Fig. 2 und 3 ist eine weitere Ausbildungsform der 
Erfindung dargestellt, bei der andersartige JJewegungserzeugungs- 
mittel vorgeselien sind, die insbesondere der Verarbeitung 
elnes eehr feinkornigen trockenen pulverfbirigen Katerials an- 
gepaBt sind. AuBerdem zeigen Fig. 2 bis 4 eine abgeSnderte 
Zumelikaiimier, die wahlweise verstellt werden kann, um das Vo- 
lumen der mit Hilfe der Vorrichtung abgemessenen und abzu- 
gebenden iiaterlalmengen zu variieren. 

Im Hinblick darauf , dafl die allgemeine Juiordnung der 
Hauptteile bei der Auabildungsf orm nacb Fig. 2 und 3 allge- 
mein allgemein der Anordnung der Hauptteile der an Hand von 
Pig. 1 beschrlebenenKonstruktion entspricht, liegt es auf der 
Hand, daB man die erfindungsgemaBe Vorrichtung nach Bedarf ziir 
Anpassung an die jeweiligen Erfordemisse ab&adern kann, indem 
man versohiedene ICeile de^feinen Ausbildungsf oim anstelle der 
entsprecbenden 3?eile der anderen Ausbildungsf onn veiiwendet. 

GemaB Fig. 2 und 3 umfaBt die dort gezeigte Anordnung 

einenBehalter 42' mit einem Deckel 44} dieser Behalter ist ver- 
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stellbar auf geeigneten Dhterstiitztmgsmittelii 12' angeordnet, 
die ortsfeste Tragstiicke 12a» ein verstellbares Ealtestuck 12b 
und ein ortsfestes (Pracstiick 12c ximfassen; mebrere rohrf ormige 
Abgabeorgane 48 sind an der Uaterseite des Tra^istlicks 12o 
befestigt und erstrecken sich von dort aus nach xmten. 

.Die Ausbildungsform nach Fig. 2 und 3 umfaGt insgesamt 
mit 70 bezeichnete BewegungsersseugunssBiittel mit einem lang- 
gestreckten Gehause 72, das zwlschen demuateren Ende des Be^ 
lialters 42 • und dem Halteteil 12b der UnterstutzungsiuitTbel 
12' angeordnet und mit einem durcbgehenden senkrechten Kanal 
74 versehen ist, der den Schlitz am unteren Ende des Behalters 
42' mit mehreren Kanal en 46 verbindet, welche sich durch das 
Haltestiick 12b erstrecken und den verschiedenen Zumefikaimiiern 18 
in dem ZimeBorgan 16* zu::-eordnet sind. Das U-ehi-.use 72 ist auf 
beiden beiten mit durcbgehenden Of fnungen 76 versehen, die so 
gefcrmt sind, daB sie zwei Druckliaf tlramnern 78 aiafnehmen tonnen 
die jeweils auf ihrer dem l^anal 74 zu^ievTandten oeite durclyfeinen 
Diffusor 80 abgescblossen v/erden; Jeder Diffusor GO umfaSt 
eine ischiciit aus einerr porosen iixaterial und ist an eine ifruc^c- 
luftleitung 82 angoschlossen. Urn die verschiedene '-^elle ied:es 
Diffusors 80 durch stroriienden Liiftstrc'ce aussn.t;leichen, kann es 
erforderlich seln, einen feil jedes Diffusors gegenUber der 
zui;,ehori£en DrucliJ^uftleitting S2 mit Hilfe eines isassiveu oder 
gelochten Organs 84 abzuschirmen. 

Der 7/eiter oben besc: riebene Druckluftvibrator ^0 ermoi^- 
licht es zwar, die stromende iJeweguncj relatlv ^jroBer, allge^^ein 
kugelformiger Korner durch die Vorrichtung auf rechtzuerhalten, 
doch besteht bei.. einem solchen Vibrator beim Verarbeiten eines 
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feinen Pulvers die Gefaiir, daB das tulver verdichtet. wird, 
so daB das Material die Vorrichtung nlcht sleichmaBig durcli- 
stromt. Aus diesem Orunde werden die Bewegunsserzeugunssmittel 
70 nach Fig." 2 trnd 3 anstelle dee Ijruciauftvltoatora 50 veiy 
wendet, wenn as sicli bei dem zuzximessenden und abzugebenden 
troclcenea Material um ein feines Pulveiiiaiidelt, 

Bei manchen Arten von relativ grobkSrnigen trockeaen 
teilchenformigen Haterialien spielt sich der ZumeB- und 
Abgabevorgang am giinstigsten ab, wenn man sowohl die Bewegungs- 
erzeugunssmittel 70 als auch den Druckluf tviabrator 50 vor- 
sieht. JM dies zu ermoglichen, kann -man die Anordnung nach 
Pig. 2 und 3 mit einem aJragstack 5* fiir den Druckluftvibrator 
50 versehen; bierbei wird das 'Iragst?ick 5* gemafl Pig. 3 an dem 
Gehause 72 Oder an einem anderen Tail der Vorrichtung in un- 
mittelbarer Nabe des Zumeflorgans 16' befestigt. 

Die Ausbildungsform nacb Pig. 2 und 3 umfafit femer 
eine abgeanderte, inseesamt mit 16' bezeichnete ZumeBkaamer, 
die verscbiebbar zwiscben dem JCragst'dck 12c und dem Baltestuck 
12b der UnterstiitzTingsnittel 12' an^eordnet ist und durch 
ein Bewegunfo-sabnabneorii-an 20' bin- und berbewegt werden kann? 
das Bewegunssabnabmeorgan 20' ist auf einem Bolzen 22' drebbar 
gelasert, der mit dem ZiuaeBorgan 16' auf geeignete rfeise, z.B. 
mit laife eines -vrms 38, befestigt ist} der Arm 38 ist gemaB 
Pig. 5 durch ooLrauben 39 mit dem ZumeBorgan 16' verbunden. 
Die zyklische iewegung des Organs 20' wird durch die Nocken- 
flache 24' eines mit der Welle 28 drehfest verbundenen Antriebs- 
nockens 24' bervorgerufen, und xm das ZumeBorgan 16' ^emaB 
Pi-j. 3 nach rechts zurackzufuhren, ist eine Vorspannfeder 32 vor- 
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geselien, die sich an einem ELotz 3^' aljstutzt} dieser Klotz 

ist durch Sohrauben 56' mit dem Basisteil 12a der ttoterstutzunga- 

mittel 12' verbiinden. 

Bas in Pig. 2 und 3 gezeigte abgeanderte ZiimeBorgan 16' 
von dem weitere Einzelheiten aus Fig. 4 ersichtlich sind, ist 
so ausgebildet, daB ZumeBkanmem 18 • zur Verfugung stehen, 
die nach Bedarf verstellbar sind, so daB sie jeweils den ge- 
wiinschten Hauminlialt haben. GemaB Fig. 2 bis 4 umfaBt das Zu- 
meBorgan 16^ elnen unterea langgestreckten ortsfesten Basis- 
abschnitt 16a ^ der auf der Oberseite des tragenden Abschnitts 
12c der Unterdiitzuiigsmittel 12* angeordnet ist, sowie einen 
langgeBtreckten^ relativ bewegbaren Abschnitt 16b zum Hegeln 
des Hauminlialt s der ZumeBkammemi der Abschnitt 16b ist ISngs 
der Unterseite des Hal tes tucks 12b der Unterstiitzungsmittel 12' 
verschiebbar. 

Der Basisabschnitt 16a und der aur Eegelting des Eammer- 
volumens dienende Abschnitt 16b konnen durch geeignete Mittel 
so in ihrer gegenseitigen Lage gehalten werden, daB sie sich 
gemeinsam hln- und herbewegen konnen; zu diesem Zweck sind z.B* 
Puhrungsstifte 90 vorgesehen^ die fest in den Abschnitt 16b 
eingebaut sein konnen und gemaB Fig. 2 in Offnungen des Basis- 
abschnitt a 16a verschiebbar sind* Jede der ZumeBkanaaem 18* 
umfaflt zwei in senkrechter Pluchtung ste* ende Of fnungen 92a 
md 92b ip den Abschnitt en 16a und 16b des ZumeBorgans 16' 
die zwar in den beweglichen Abschnitten 16a und 16b ausgebildet 
sind, welche begrenzte iielativbewegungen ^ejeneinander aus- 
fUhren konnen, die o'edoch durch eine dunnwa n dlge Buchse 86 
miteinander verbunden sind, welche in die offnung 92b des Ab- 
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sclmitts 16b eingeDaut sein Icaim und in der Offnung 92 a des 
BasisabsolmittB 16a verscliiebUar ist. Die relative Lage des 
Basisabschnitts l6a und des Eegelabschnitts 16b des ZumeB- 
organs 16 » wird bei deder bestiamten Stellung des Tragstucks 
12b der Untersttttzirngsmittel 12' dixrch mehrere Vorspannfedern 
98 aufrecbterhalten, die zweckmaBig in mit den betreffend^ 
Offnungen 92a und 92b der Abschnitte 16a md 16b des ZumeB- 
organs konzentrlscben Bohrungserweiterungen angeordnet sind, 
es iii KLg. 2 bis 4 gezeigt iat. 

Die in ffig. 2 xmd 3 gezeigten, insgesamt mit 170 be- 
zeichneten Lagebestinmungsmittel zum Verstellen des Halte- 
Stuoks 12b der IMterstutzimssmittel 12' umfaasen ein U-formiges 
•Eragorgan 172, das an dem BebSlter 42' befestigt ist und Augen 
174- tragt; in ^edes Auge 17* sind gemaB Fig. 3 zwei Anschlag- 
sohrauben 176 eingebaut, die durch. Gegenmuttem 178 geaichert 
Bind und sicb an der Oberseite eines benachbarten Axiges 180 
abstutzen, das gegenuber dem betreffenden Tragstiick 12a waage- 
recbt nacli auBen ragt. Die Lagebestimmirngsmittel umfaasen femer 
zwei Haltesohrauben 182, auf die jeweils eine Vojpspannfeder 184 
aufgeschoben istj die Haltesohrauben 182 sind in die augehorigen 
was^erecbten Augen 180 der Tragstiioke 12a eingeschraubt. Da 
sich ijede der Halts scbrauben 182 durcb eine Offnung des zuge- 
horigen Auges 174 des Tragstiicks 172 erstreckt, wobei sich der 
Eopf der Halteschraube an der Oberseite des Auges abstutzt, 
Trarffl man die Haltesohrauben festziehen, um die Anschlagschrauben 
176 zur Anlage den unteren Augen 180 zu bringen und so den 
Behalter 42' in der ge wins cUten Stellung .geg^nfiber dem (Cpagab- 
schnitt 12c der Unterstutzungamittel 12' zu hialten, wobei das 

teagstiick 12b so angeordnet ist, "iaB die gewgoscWe Beziehung 
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zwischen den Abschnitten 16a imd 16b des ZumeflbrganB 16 • auf- 
rechterhalten wird. 

Me senkreohte Fluchtung zwischen dem Tragstuck 12b und 
dem Teil 12c der Unterstutzungsmittel 12^ wird durch Halte- 
stiicke 186 aufrechterhalten, die an dem Abschnitt 12c be- 
festigt siad und senkreclite ijchlitze aufweisenj diese Sclilitze 
nehmen Schrauben 188 auf i die in Gewindebohrungen des Trag- 
stiicka 12b eingeschraubt sind und gelookert werden koimen, um 
ein Verstellen des lOragstlicks 12b in senkrechter Sichtung zu 
ermdgliclien; nach dem Verstellen des OJragstucks 12b kann man 
die Schrauben 188 wieder festziehen, um das Tragstiick 12b 
festzulegen. 

Soil die Vorrichtung nach Fig* 1 benutzt werden, ist es 
erforderlich, Druckluft unter einem geeigneten Druck dem 
Vibratoraggregat 50 iiber die Leitung 52 und der Verteilerleitung 
66 iiber die Leitung 6? zuzufCihrenj auBerdem muB man den Motor 
M2 durch SchlieBen des ^chalters SW3t den Solenoid SI durch 
Schlieflen des bchalters SW2 und den Antriebsmotor Bil durch 
SchlieBen des Schalters SWl einschalten. 

Geht man davon ausf daB sich die rihgformigen liatrizen 
122 in Fig* 1 am Ende ilires Hubes zum Formen und YerschlieBen 
von Kapseln befinden^ ermoglicht eine weitere Hrehung der 
Antriebsnocken 116 und der Wellen 118a und 118b es den 7or- 
spannfedern 110^ die Matrizenklotze 106 auseinander zu bewegen, 
wobei zuerst die einander gegenuber liegenden ringf ormigen 
liatrizen 122 und dann die unter Federspannung stehenden Druck- 
platten 124 zuriickgezogen werden, deren Bewegung gegenuber den 

zugehorigen Matrizenklotzen 106 begrenzt wird| die diese Be-^ 
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wegvmg besreus^enden Whiage siM Mer nicht dargestellt. denn 
die diesem Zweck dienenden AnschlagschrauDeii sind in dem U,S,A.-. 
Patent 2 513 581 gezeigt. wo das Matrizenaggresat naoH Pig. 1 • 
zum Formea von Kapaeln beschriebea iat. 

In der Zwischenzeit Wrkfc die ireitere Drehung des 
Steueinockens 152 mit der Welle 118a entgegen dem T3hrzeigel^- 
■ Biime, daB der normaleirweiae offene Endschalter LSI frelge- 
geben wird, ^m den Solenoid SI einzuschalten, so daB sicH das * 
normalerweise geschlossene Ventil VI schlieBen kann, damit 
der Xfaterdruck nicht mehr auf die Kamem hini.er den Auswerfer- 
kolben 132 wirkt. Wenn die Matrizenkiotze 106 zuriickgeeogen 
warden, begrenzen die Anscblagschrauben lfl€ die Bewegiing. welche 
die Auswerf erkolben 152 zusammen mit den Hatrizenklbtzen aus- 
fuhren, derart, daB sicH die Auswerferkolben innerhalb der 
rinGfSrmigen Matrizen 122 verlagern, um die soeben geformte 
Eapsel auszuverf en. 

Die weitere Drehung des Exzenters 164 entgegen dem Uhr- 
zeigersinne bewirkt eine weitere Verlagerung der Stange 166, 
^ eine im Uhrzeigersinne .erf olgende Drebung des antreibenden 
Telle der tlberbolkupplung 168 berbeizufiihren, ohne dafl der 
angetriebene Ceil der Kipplung gedrebt wird. bis die ringformigen 
Matrizen 122 und die durcb die Matrizenklotze 106 unterstutzten 
Druckplatten 124 von den Gelatineblattem G und den daraus ber- 
sestellten Kapseln abgehoben worden sind. Nachdem oedocb der 
Exzenter 164 im Verlauf seiner Drehbewetsung des tiefsten Punkt 
passiert L^t. bewirkt die weitere entuegen dem Uhrzeigersinne 
erfolc-ende J)rehun^ des ^'tzenters urn 180° daB die Stange 166 
so verla..:ert wird, daS das antreibende Organ der uberholkupplun^ 
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168 entgegea d.em Uhrzeigersinne gedreht wird, um ^etzt den 
angetriebenen Tell der OberhoUaipjpluiis zu drehea, so dafi die 
damit verbundene Zufiihrungswalze 160 entgegen dem Uhrzeiger- 
sinne gedreht wirdi hierbei wird gleicbzeitig die aadere Zu- 
fiihrungswalze 160 im Dhrzeigersime gedreht, so daB die beiden 
Gelatineblatter G nach ixnten in den 'Aaxm zwisohen den einander 
gegeniiber stehenden ringf ormigen Matrizen 122 vorgeschoben 
werden* 

« 

Bfachdem neue Abschnitte der Gelatineblatter C zvidschen 
die ringf ormigen Matrizen gebracht worden sind, leitet die 
weitere entgegen dem Uhrzeigersinne erfolgende Drehung der 
Antriebsnocken 116 den nachsten Hub zum Pon ^en von Kapseln 
dadurch ein, dafl die Matrizenklbtze 106 geniigend weit vorge- 
schoben werden, um die Gelatineblatter zwisphen den Druckplatten 
124 und am Umfang der unteren Enden der rohrf ormigen, als 
Dome wirkenden Abgabeorgane 48 einzuspannen, welch letztere 
in die Eaume hineinragen^ die durch die paaiTweise angeordneten 
Kanale 150 in den ebenen Plachen der Druckplatten 124 abge- 
grenzt werden. 

An diesem Punkt des Arbeitsspiels wird der normaler- 

weise offene Endschalter LSI bei der weiteren Drehung des 

Bteuernockens 1^2 geschlossen, um den Solenoid SI einzuBChalten* 

damit das Ventil Yl geoffnet wirdf um die Sammem hinter den 

Auswerf erl^olben 132 mit dem I&itei^druck zu beauf schlagen. Der 

hierbei entsteliende Bruckunterschied auf beiden Seiten der 

!Ieile der Gelatineblatter G, welche die auBeren jSnden der 

ringf ormigen Matrizen 122 iiberdeoken, bewirkt, daB diese Teile 

der Gelatineblatter in den Eaum innerhalb der rin^f ormigen 
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Matrizen vor den Auswerf erJcoll)en 132 gezogen werden. 

Der Aatriebsnockea 26 ist so geformt und atif der Welle 
28 so angeordnet, dafi wahread des soebea beschriebenen Tells 
des Arbeitsspiela das SumeBorgarx 16 seine in Pig, 1 gezeigte 
Stelltuig beibehalten hat, wobei die ZumeBkajmem mit dem trocke- 
nen teilchenformigen Material aus dem Behalter ^ gefiillt 
irardeni der kontinuierliche Betrieb des Druckluftvibrators 50 
genralirleistet wahrend des Stillstandes des ZumeBorgans 16, 
daB alie Ziamefikammem 18 vollstandig gefullt werden, so daB 
sie die gewinschte mimenge fiir Je eine Kapsel enthalten. 
Bei der weiteren entgegen dem Uhrzeigersinne erf olgenden Drehung 
des intriebsnookens 26 betatigt jedocb die Hockenflacbe 2* 
jetzt das Bewegungsabnabmeorgan 20, um das ZumeBorgan 16 
so zu bewegen, daB die ZumeBkammem 18 in senkreohte KLuohtung 
mit den zugehorigen rolirfoimigen Abgabeorganen 48 gebracht 
iverden. 

Im gleicben I»imkt des Arbeitsspiels ermoglicht es die 
gleichzeitige Drebimg des Steuernockens 68 im mirzeigersinne 
dem normalerweise gescblossenen Endscbalter LS2, sich zu 
sohlieBen, vm den Solenoid 82 kurzzeitig einzusohalten, damit 
das normalerweise gescblosaene Ventil 72 geSffnet wird, um 
Druckltif t von geringem Druck in die Terteilerleitung 66 ein- 
treten zu lassen, so dafi die Druckluf t iiber die Leitungen 62 
zu den IKisen 64 stromt, die oberhalb der ZumeBkammem 18 ange-. 
ordnet sind} auf diese weise werden Druckluf tetoBe iiber die 
Biisen 64 zur Wirkung gebracixt, um das Material aus den ZumeB- 
kammem fiber die rohrformigen Abgabeorgane 48 zu entf emenir 
wobei das Material in den Baum geiangt, der ^nlD: A^n mm^d'dev y^ 
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Gelatineblatter G abgegrenzt wird| welche in die aufieren Bnden 
der ringformigen Hatrizen 122 hiixeiixgezogen worden aindm 

Hierauf bewirlrb die weitere entgegen dem Uhrzeigersinne 
erfolgende Drehung der Antriebsnockeii 116, dafl die ringformigen 
Matrizen 122 in ihre in Fig, 1 gezeigte Stellung gebracht 
werden, um die gefullten Eapseln zu versohliefien und das Ar-* 
beits spiel zuendezufuhren. 

\fejm das zuzumessende xmd abzugebende trockene teilcben'- 
foxmige Material ein feines Pulver ist, besteht die Gefdr, 
daB der Druckluftvibrator bewirkt, daB sicb das Pulver in. 
einem aolcben Ausniafl absetzt \md verdichtet, dafi es in dem 
Behaiter 42 eine Brucke bildet; dies bat zxzr Folge, daB nicht 
die gewiinschte Men e des Materials an das ZumeBorgan abge- 
geben wird. In solchen Fallen kann man das Vibratoraggregat 50 
durch die in Fig. 2 md 5 gezeigten Bewegunoserzeugungsmittel 
70 ersetzen, bel deaen Druckluft von geringem Druck dem Kanal 
74 standig iiber Diffusoren 80 zugefuhrt wird, so daB das Pulver 
nahe dem unteren £nde des Bebalters 42 geniigend locker ge- 
halten v/ird, um in der gewiinschten Menge in die ZumeBkammern 
einstromen zu konnen. Aucb dann, wenn man das Tibratoraggre- 
gat 50 nacb Fig. 1 durch die Bewegungserzeugtingsmittel. 70 
nach Fig« 2 und 3 ersetzt hat, bleibt die iVirkungsweise der 
erfindunbSgemaflen Torrichtung die gleiobe, wie sie an Hand von 
Fig. 1 beztiglich der dort gezeigten Ausbildungsform beschrieben 
wurd6« 

Zwar ermoglicht es das ZumeBorgan 16 nacb Fig. 1 auf 
einwandfreie Weise^r eine-bestimmte Menge eines trockenen teil-- 

chenformigen Materials abzumessen und abzugeben^ doch ist es 
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erforderlich, das ZumeBorgan mcizuarteiten, um den Hauminhalt 
der ZumeBkamem zu andem, wenn andere Materialmengen abge- 
geDeu werden soUea, und in manchen Fallen iet dies sogar auch 
dann erforderlich. wenn ein aaderee Material in gleichen Teil- 
mengen aigegeben werden soli. Baher wird die Verwendimg des 
in Fig. 2 bis 4 gezeigten verstellbaren ZumeBorgans 16* in 
alien Fallen vorgeaogen,' in denen es haufig erforderlich ist, 
den Hauminhalt der ZumeBlManmein 18' zu andem oder gering- 
fiigig ztt korrigieren, denn solche Inderungen konnen schneU 
und genau vorgenonmien werden, ohne dafl die Vorriohtung aerlegt 
zu werden braucht. 

Wenn die Vorrichtung mit einem verstellbaren ZumeBsohieber 
16' ausgerustet ist, kann man die gewunschte inderung des Kammer- 
volumens schnell in der Weise durohfOhren, daB man zuerst die 
Schrauben 188 lockert, die in die geschlitzten Iragstucke 186 
eingebaut sind, und dafl man die Anschlagscbrauben 176 in der 
gewiinschten Weise verstellt, woraufhin die Halteschrauben 182 
betatigt werden, um den Behalter 42' und damit auch das Halte- 
etaok 12b gegenuber dem tragenden leil 12c der Unterstutzungs- 
mittel 12' zu verstellen. ' Ifia das richtige Einstellen der Teile 
zu erleichtern, ist gemaB Fig. 5 auf dem JDragstUok 172 eins 
Skala vorgesehen, die mit einem an einem der IDragstucke 12a 
befestigten Zeiger zusammenarbeitet. 

Wenn die Vorrichtung mit dem verstellbaren ZumeBorgan 
16' aussexastet ist, ist die Wirkungsweise der Vorrichtung, 
abgesehen von dem beschriebenen Verstellen des ZumeBorgans 16' 
die gleiche wie bei der an Hand von Fig. 1 beschriebenen Aus- 
bildungsform. 
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Die kontlmiierlich betriebenen BewegimgserzeugimgBmlttel 
70 nach Fig. 2 und J, die eine Beluftung des abzugebenden 
Materials bewirken, k<5iinen mit eiimndfreien Ergebnissen ale 
die einzigen Mittel verwendet werden^ urn zu bewirken, daB ein 
feines Fulver die Vorrichtung gleichmafiig durchstromti das 
Druckluftvibratoraggregat 30 nach Fig. 1 kazm.als einziges 
Hilfsmittel benutzt warden « urn den Strom relativ groBer« 
allgemein kugelformiger Teilchen durch die Vorrichtning hindurcli 
aufrecbtzueriialten. Bel/frianclien relativ groBen Teilchen ist 
jedoch ein einwandfreies Stromen der Teilchen iiiderhalb der 
Vorrichtung nur dann gewahrleistet| wezin die Wirkung der Be- 
wegungserzeugimgsmittel 70 durch diejeziige des Vibrators 50 
erganzt wird« der gemaB Fig. 3 mit dem Tragstiick verbunden 
werden kann« 

Zur weiteren Veranschaulichung sei bemerktf daB sich die 
hier beschriebene Vorrichtung mit guten Ergebnissen benutzen 
lafit, van, mit hoher Geschwindijkeit trockene teilchenformige 
Materialien zuztimessen und an eine Sapselherstellungsmaschine 
abzugeben, wie sie in den U.S* A, -Patent en 2 513 581 und 
2 5^9 527 beschrieben ist; dies gilt sowohl fiir reiativ groBe 
Ztigelchen entsprechend einem Sieb mit 16 Ilaschen ;je Zoll und 
fur noch klein* re Eigelchen als auch fCir pulverfqrmige Materi- 
alien mit einer IComgroBe entsprechend einem Sieb mit 80 
Maschen j^e Zoll tmd daruber; hierbei werden die Yertiefungen 
der Matri^n zum Herstellen der Kapseln mit einem Uhterdruck 
von etwa 50 bis etwa 250 mm ^ecksilbersauie beaufschlagt^ wobei 
sich der Uhterdruck nach verschiedenen Ii'aktoren richtet^ z.B. 
nach den Abmessmgen der Hatrlzen und der Dicke der tielatine- 
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blatter. Die angesebeneix Komgrbfien Ijasieren auf der amerikani- 
schen Feinslebrelhe. 

Der niedrlge konstante Druck, der dea Intpxilserzeugungs- 
■ mitteln zuse:fiilirt wurde, um daa Abgeben des trockenen teil- 
chenformisea Materials aus dem ZxuneBorgan zu beschleunigen, 
mode in der Praxis zwischen etwa 0,14 und etwa 0,56 atu 
variiert, wobei sich dieser Druck nach den AbmessuBgen und 
der Kenge sowie den Mgenschaften des zu verarbeitenden 
trockenen teilcbenformisen Materials richtetei der eriiebliob 
niedriger konstante Druck, der zur Beliiftimg des Materials 
den Bewegungserzeugunssmitteln zaigefiilirt wurde, betrug etwa 
90 bis etwa 700 mm Wassersaule und riobtete sich wiederum 
nacb den Abmessungen und anderen Eigenschaften des zuzumassenden 
und abzugebenden trockenen teilohenfSnnigen Materials. 
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PATEMi^AiJSPHOCHE 

^l) Vorrichtung zum Zxmessen und Abgeben aufeinander folgender 
MengezL eines tellchenformlgen Materials mlt elnem das Material 
atifQ^hmexiderL BehUlter zum Zufiihren des Materials zu elner 

, ZumeBeinrichtxing md einem oder mehreren rohrf onaigen Abgabe- 
organen ziam Aufnehmen des Materials aus der ZumeBeinrictituiig, 
dadurch gekennzeichnet , daB die ZxaaeBeiix- 
richtung eiaen Schieber imfaBt, in dem eine oder melirere Sammern 
ausgebildet sind, und der aus einer ersten Stellung, bei der 
die Sanuaem das Material aufnehmen, in eine zweite Stellung 
bewegt warden kann, bei der die Kaomern das Material abgeben, 
und daB eine Einriohtung vorgesehen ist, die es ermSglicht, 
die Bewegung des Materials durch die ZumeBeinrichtung hindurch 
zu unterstiitzen. 

2m Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch e k e n n - 
zeic.hnet, daB es sich bei der zuletzt wrwahnten 
Einriohtung urn eine atif das Material in dem Behalter wirkende 
Bewegungserzeugungseinrichtung handelt* 

3# Torrichtung nach Aaspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet*, daB die Bewegungserzeugungseinrichtung durch 
einen mechanischen Vibrator fur den Behalter und die* Uhter- 
stiitzung fur die ZtxmeBeinrichtung gebilobt wird« 

4« Torrichtiang nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es sich. bei- der Bewegungserzeugungs- 
einrichtung um eine ^ewegungsejjoj^ch handelt, die zwischen 
dem Behalt^ und der Z.umeBeinrichtung so angeordnet ist, dafi 

sie es ei^mo^lcht, einen G^asatrom gegen das Material zu leiten. 
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5. Yorrichtuns nach Anspruoh 3 uod 4, daduroh g © k e n a - 
zeichnet, daJBdie Vorrichttuag sowoia mit einem 
mechaniscHen Vibrator als auch mit einer Beluftungseinrichtung 
ausgerus'be'b Ist* 

6. Vorrichtujis nach Anspruch 1 bis 5» dadurch g e k e n n - 
z'e i o h n e t , dafi als Einricbtuiis zum Unterstutzen der 
Bewesung des Materials sine Inpdlseraeusungseinriclituns vorge- 
sehen ist, mittels deren eia Gas la die Kammera eingeleitet 
werdea kam, wena sich die Zaimaem ia ihier zweitea Stelluag 
befindea. 

7. Torrichtuag nacb Aaspruch 1 bis 6, dadurch g e k e a a- 
2 e i o b a e t , daB der Schieber so aageordaet ist, daB 

er gleitende Bewegungen zwiBcbea eiaer oberea md eiaer uaterea 
IJaterstutzung ausfuhren kaan, wobei die UnterstiitZTmgea eat- 
aprecbead der erstea uad der zweitea Stelluag mit Offaxmgea 
versebea siad* 

8. Vorriohtung aach Aaspruch 5 bis 7, dadurcb g e k e a a- 
zeiobaet, dafi die ImpulBerzeuguagseiariobt\iag eiae 
Duee umfaBt, die ia der oberea IMterstutzuag eatsprecbead der 
zweitea Stelluag dee Schiebers so aageordaet ist, daB Druck- 
luf t zu der Kammer in dem Schieber atromea kana, 

9. Vorricbtuas aacb Aasprucb 7 uad 8, dadurch g e k e a a ■ 

zeicbaet, daB die Kammera des Schiebers eiaea vorbe- 

stijnmtea ^erschaitt uhd eiae vorbestimmte Laage aufweisea, 

uad dafl die obere Uaterstutzuag mit Kaaalea eatsprechend der 

ersten Stelluag versehea ist, wobei diese Kaaale eiaea eat- 

'iprechendea Quersclmitt aufweisea, uad wobei die Mage der Ka- 

nale miadestens obeaso ^roB ist wie die Laage der Eamaera in 
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dem Schleber* 

10. ZumeBeinriclitung, die verscliieb'bar zwischen zwei Unteiv- 
stiitzTingen angeordnet werden kann und Kammern zvm Aufnehmen 
einee Materials aufweist, daduroh gekennzeich- 

n e t , daB die Einrichtung zwei jeweils mit durchgelienden 
Offnungen verseliene, relativ zueinander verstellbare Organe 
imfaBt, wobei die Kammern jeweils durch einander entsprecliende 
Offnuagen gebildet wearden, wobei eine Anderung des Abstandes 
zwisclien den beiden verstellbaren Organen eine Inderung dee 
' Hauminhalts der Kammern bewirkt, und wobei Vorspannorgane vor^ 
geseben sind, tun die verstellbaren Organe gegen die Unter^ 
stiitzungen vorzuspaxuien« 

11. ZumeBeinrichtnng nach Anspmich 10, dadxzrch g e k e n n - 
zeichnet , dafi in den Offnungen eines der verstell- 
baren Organe hohle Bucbsen so angeordnet sind, daB sie in die 
Offnungen des anderen verstellbaren Oirgans eingreifen, um die 
Kammern abzugrenzen. 

12. Torrichtung nach. Anspruch 7 bis 9i dadurcb g e k e n n - 
zeichnet, daB der ScMeber durch eine Zumefleinrichtung 
nach Anspruch 10 und 11 gebildet wird, und daB die obere und 
die untere Uhterstiitzung verstellbar sind, damit der Abstand 
zwischen ihnen geandert werden kann. 

13. Verfaliren zum Zumessen und Abgeben einer genau abge-* 
messenen Men^e eines trockenen teilchenf ormigen Itoterials, bei 
welchem eine ZimeBkammer von vorbestimmtem Icauminhalt gecffnet 
wird| um aus einer Zufuhiaui&seinrichtung eine bestimiate Lenge 
eines trockenen teilclieiJiorfuigen Laterials aufneh:.;en zu koimen, 
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Dei welchem die ZumeBlcainmer geschlossen wlrd. urn eine vorbe- 
stimte. genau abgemesseixe Menge des trockenen teilchenforBdgen 
Hatepials einzuschlteBea. und Dei ^Ichem die ZumeBkamer ge- 
offnet wird, um die darin enthaltene Menge des trockenen teil- 
ctenformigen Materials atzugeben, daduroh g e k e n n - 
z e i c h n e t , dafl das trockene teilchenf Snnige Material 
•in Bewegung gehalten mrd, wahrend es der Zumeflkammer zugefahrt 
wird. um zu ge^leisten, daB die ZumeBkammer vollstandig 
gefSllt Td.rd, wobei in die ZumeBkaimaer ein Druckgasstofl ein- 
geleitet wird, vm das Abgeben der gesamten Menge des trookenen 
teilchenfSrmigen Materials aus der ZumeBkammer zu bescbleunigen 
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